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Uitgangspunten
O

Naam Datum

Vul slang van druk laten via %" afgas afsluiter (162.7) naar DVH.

1/1

wijzigingsdatum

documenteigenaar

T422 propeen bijvullen tijdens 
bedrijf
Shin-Etsu PVC B.V.

Bijvullen tijdens bedrijf
Bijvullen van het systeem gebeurt met propeenflessen die voorzien zijn van een 
binnenpijp, wanneer de fles niet meer loopt kan de fles verwarmd worden met 
stoom zodat de druk in de fles stijgt en alle vloeistof uit de fles gedreven wordt. 
Fles kan tegen de druk van propeen bij 100 °C.
Bril in vulleiding in open stand zetten.

Fles met slang aansluiten aan vulpunt.

1”vulafsluiters (1682) en (1685) openen.

Aan fles afsluiter openen zodat vloeistof uit fles naar toevoer H403B loopt, 
hierdoor zal uiteindelijk het niveau in V406B oplopen.
Stoppen met bijvullen als gewenst niveau in V406B bereikt is.

Afsluiter van propeen fles dicht zetten en 1 "vulafsluiter (1682) aan vulleiding dicht 
zetten.
Vulslang van druk laten via afgas afsluiter (1683) naar DVH.

Afgas dicht zetten en 1 "vulafsluiter 1685 dicht zetten, vulslang afkoppelen.

Bril in vulleiding in dichte stand zetten.

Loading (Zie PID 04.16 Sh.2)

Afgas dicht zetten en 2"vulafsluiter (1624) dicht zetten, vulslang afkoppelen. 

Bril in vulleiding in dichte stand zetten.

Checklist duidelijk aftekenen en voorzien van naam

Holding (Zie PID 04.18)

Bijvullen tijdens bedrijf.
Bijvullen van het systeem gebeurt met propeenflessen die voorzien zijn van een 
binnenpijp, wanneer de fles niet meer loopt kan de fles verwarmd worden met 
stoom zodat de druk in de fles stijgt en alle vloeistof uit de fles gedreven wordt. 
Fles kan tegen de druk van propeen bij 100 °C.

Bril in vulleiding in open stand zetten.

Fles met slang aansluiten aan 2”vulpunt.

2”vulafsluiters (1621 )(1624) openen.

Aan fles afsluiter openen zodat vloeistof uit fles naar toevoer H401D loopt, 
hierdoor zal uiteindelijk het niveau in V405B oplopen.

Stoppen mnet bijvullen als gewenst niveau in V405B is bereikt.

Afsluiter van propeen fles dicht zetten en 2”vulafsluiter (1621) aan vulleiding dicht 
zetten.
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Propeen initieel vullen
Holding
Shin-Etsu PVC B.V.

Uitgangspunten
Veiligheidskritische procedure t.b.v. initieel vullen “Holding” met propeen.
Maatregelen ter voorkoming van en/of beheersen van risico’s en de borging van deze voorgeschreven 
maatregelen

Checklist duidelijk aftekenen en voorzien van naam

Bril in afgasleidingen van H-406C/D naar DVH in openstand zetten.

Systeem O2 vrij purgen met N2 (<0.1 %), zie purgeroute "vulschets" 
Loading/Holding. Meet O2 % in afblaaspunt peilglas V-406B/V-405B.
Drogen met N2 tot een dauwpunt van -40°C

Stikstof aflaten naar DVH tot 0,1 barg.
note: Zorg dat er geen terugstroming kan plaatsvinden uit DVH.
Systeem laten vacuümeren en vacuümtesten door systeem leverancier vanaf het 
peilglas V-406B (1” drainafsluiter peilglas) zie purgeroute.
Voor het lossen dient gecontroleerd te worden of de genomineerde hoeveelheid in
V-405B / V-406B gelost kan worden.
Stel zeker dat het juiste koudemiddel (propeen) aangeleverd wordt.
(controle weegbrief tankauto / propeenfles).
Controle of er geen andere werkzaamheden op lospunt en of aan tanks 
plaatsvinden.
Controleer of er twee poederblussers in de buurt zijn opgesteld.

Controle weegbrief 1e weging en transportdocumenten (CMR/vrachtbrief).
Indien CMR/vrachtbrief ontbreekt, mag er niet gelost worden.
Neem in dit geval contact op met afdeling logistiek.
C1724 is afgezet i.v.m. het voorkomen van propeen in VC naar de fornuizen 
(opgassen).
Ingassen systeem “Holdingr’ met propeen
Koelwater op H-406C/D bijnemen

Inlaat afsluiters H-406C/D (1704) en (1717) open zetten.

Vereffening afsluiters (1706),(1718),(1739) open zetten.

Afloop afsluilers van H-406C/D naar V-406B cpenzetten (1716) en (1759).
Stel zeker dat de juiste gasfles voor ingassen v/ordt gebruikt (zonder dip-pipe).

Stel zeker dat de vulslang in goede staat is.
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Odie hoort bij een kook temperatuur van >0°C

Aan koppelen tankauto
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Propeen initieel vullen
Holding
Shin-Etsu PVC B.V.

Ingassen

Open de afsluiter 1682 en daarna 1685 zodat de expansie plaatsvindt over de 
dampafsluiter van de propeenfles en start met ingassen.
De drukken, af te lezen op 04PCA-601A/ 04PCA-601B en 04P608, in de 
persleiding naar inlaat van H406C/D, gaan stijgen.
De druk in V-406B, af te lezen op 04P-639, zal gaan stijgen.

Ingassen voortzetten totdat de druk in het systeem gelijk is aan de evenwichtsdruk

Dit is ongeveer 6 bar.
Als de druk tot boven ongeveer 6 bar stijgt, start afgassen naar DVH om mogelijk 
aanwezige N2 uit het systeem kwijt te raken.
Open d.m.v. de Operator Override Switch (OOS) in DOS de heetgasklep 04V-094 
zodat zeker wordt gesteld dat pers en zuig van BL-402C/D zijn ingegast (klep loopt 
automatisch na 5 min. weer dicht) en overal een gelijke druk heerst.

Alle inerten zullen uit het systeem afgegast worden en de druk zal gelijk worden 
aan de evenwichtsdruk van propeen bij heersende temperatuur in het systeem. 
Note: tijdens het ingassen kan de temperatuur van het systeem worden gebruikt 
om de evenwichtsdruk van propeen te bepalen.

Afkoppelen ingasfles

Afsluiters 1682 en 1685 sluiten en gasfles afkoppelen.

Afsluiter 1683 naar het DVH openen om dit leidingstuk van druk af te laten.

Bril naast afsluiter 1682 in dichtstand zetten.

Het hele systeem staat nu op 6 barg en is gereed om vloeibare propeen te 
ontvangen.

Vullen V-406B ‘Holdinp,” met propeen

Afsluiter (1752) voor droger blok open zetten, afsluiter (1750) na droger blok en 
bypass afsluiter (1749) dicht zetten.

Vul afsluiters (1753), ( 1756) dicht houden en bril in openstand zetten.

Voor het inpompen van propeen moet de tankauto chauffeur in het bezit zijn van 
een werkvergunning (WG) + taakrisico analyse (TRA) waarin staat welke 
maatregelen er genomen moeten worden voor inpompen van propeen.

Het inpompen van propeen gaat via een 1 "slang van max. 30 meter en via een 
hoeveelheidmeter die voorzien is van een automatische afslag.

Propeengasfles met slang aansluiten op bijvulpunt.

Aankoppelen mqasf’ies

Maak leidingstuk tussen afsluiters 1685 en 1682 drukloos door te venten naar 
DVH via klep 1683 (interlock) en sluit deze weer.
Bril in vulleiding bijvulpunt in open stand zetten.

Afsluiter van de propeenfles openen.

Open afsluiter 1685 en breng leidingstuk op druk met propeen.

Afsluiter 1685 sluiten. Contoleer de druk op manometer 4P-615 (lektest).

Maak leidingstuk tussen afsluiters 1685 en 1682 drukloos door te venten naar 
DVH via afsluiter 1683 (interlock).
Sluit afsluiter 1683
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meegaan in de afvoer van C1724 naar de voeding van de fornuizen.
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Propeen initieel vullen
Holding
Shin-Etsu PVC B.V.

Aan 1” vulleiding vulslang aankoppelen volgens instructie “ROBO gas” en tankauto 
chauffeur.

Lektest vulslang uitvoeren m.b.v. N2 aansluiting op vulpunt (1 Barg).

Controleer nogmaals bij drukmeting 4P-439 (V-406B) of de druk in het systeem 6 
barg is.

fnponipen propeen
In overleg met chauffeur 1%" vulafsluiters (1753 en 1756) openen en propeen 
gaan inpompen.

Het niveau van V-406B zal gaan stijgen en afleesbaar zijn in peilglas 04LG535 en 
in PKS 04-LA-533.

Note: De buitenkant van V-406B zal niet aanvriezen als de ingasprocedure 
gevolgd is en de druk in V-406B gelijk is aan de evenwichtsdruk van propeen bij 
de heersende temperatuur van het systeem.
Als er wel aanvriezing aan de buitenzijde van leidingen en equipment optreedt, 
moet het vullen direct gestopt en worden en gewacht totdat de druk weer gestegen 
is (a.g.v. warmte instraling omgeving).

Als de druk stijgt tot boven ongeveer 6 bar iets gaan afgassen naar DVH om rest 
N2 uit V-406B en H-406C/D kwijt te raken.

Note: Rest N2 zal uit dit deel van het systeem verdreven zijn als de druk in V406B 
niet hoger wordt dan de evenwichtsdruk van propeen bij de heersende 
temperatuur in het systeem.

Als V-406B een niveau van 80% heeft bereikt, dan inpompen stoppen.

Afkoppelen tankauto.
Vulafsluiters (1753 en 1756) dicht zetten en leidingstek afgassen via afgasafsluiter 
(1754) naar DVH.

Bril naast afsluiter 1753 in gesloten stand zetten.
Note: Vulafsluiters (1753 en 1756) dichthouden

Controleer het systeem op propeen lekkage.

Eindsituatie “Holding”

Inlaat afsluiters H-406C/D (1704) en (1717) staan open.

Vereffening afsluiters (1706), (1718), (1739) staan open.

Afloop afsluiters van H-406C/D naar V-406B (1716) en (1759) staan open.

Propeen toevoer afsluiter (1690) naar H-403B staat open.

Afsluiter (1752) voor drogerblok staat open, afsluiter (1750) na droger blok en 
bypass afsluiter (1749) staan dicht.

Afgas afsluiters van H-406C/D (1760), (1728) en (1730) sluiten en bril in gesloten 
stand zetten.

Het systeem is ingegast en het voorraadvat gevuld met vloeibaar propeen lot 80%. 
Tankauto en propeenflessen zijn afgekoppeld.

C1724 nog 2 uur af laten staan om te voorkomen dat er nog restanten Propeen



DN80

DN80

50

34.0016

50
II

34.0014

VG40 FRH12FRH12 VG40, VU4U VU4U , rwnI-

5 -g} 
,92 . I 5797 Z\

04RV-520B

04RV-520A 1.1/2"VG14-04.1075
17261 H4PIAH

ëVR607)/ L.C. L.C. 2A= 04
FO 
502

1724 1725 1"
KEY INTERLOCK 1729

1.1/2"

2"FRH12-04.1079

= 2"
2"

2" =
I -"a100CW27-34.005

Q4 
RD 520B

1/2" 
bi 
17221 
1/2"

04 
RD 
204

DeF
1728 94, 

204

VG14
FRH12 |MIN.

11723
1/2"

CW37
CW27

CW37
CW27

.1077

80CW37-34.015

ID-
1663 
SC #+4

I 2"FRH12-04.1067

I 80
ID—<
34.0013

04RV-522A
CW37 CW27

CW37
CW/27

2’
1" V 1705

2”VG40-04.1098

I 80CW37-34.O14

100CV/27-34.005

VG40 FRH12FRH12

2"1 04RV-519B04RV-519A

(6.p0X"612:1"25N6069/ —#H j —e
—S—— 1710, L.L. ,1711 L.L.L.C. 'L.C.1710i 1711I1/2' 11/2"

d?en1712 1713

i V AC- dPAenKEY

-Xë
1"

------•<—1 2,,FRH12-04.1078

= 2"
2"

ON80

‘04 
RD 

519
04 
RÖ

519B

1"
2"

1"
2"

Q4
2,

IINTERLOCK

1.1/2% 
pl-
1760 I 

"min. |

DN80

N4N6

H-403B

N12

3"VG40-04.1099

100CW/27-34.004

VG40 FRH12

VAcuMelen
S/sleer
Doo ( /6h(Acb/

2"

1759 
L.O.

«_L2’

""
1587

1"FRH12-04.1082
MIN. 1M

1/2 FRL16-

■ O

1" 1" 1"FRL16-04.1126

04 
FC 

504

D?en
m :

2"
1”

2"FRH12-04.1054

1/2",

04RV-521

r"4,1/2"
KI-1x40

505

T

) 2"FRL16-04

O
4"VC10-04.0016

S {--------- 4"/>1-32*2--/N1
I
I

IWi-40

1

I1r -------- 1
Ki-2x45 

4"VC10-04.0017

t See I
\ PID 04.11 

\_N2_ 
—4"

CF ;
/ N10 "1

N3 N2

N1N4

N6

H-406D

04

MIN.

N13
—11—imiii

PI
6073

04 Pl^

606B/

.1114

4"
T"V

2’

FA - N "Ah

3"

1.1/2"FRL16-04.1065

NOTE 3

N1N3
N6

N5N4

N2

V-403C

04 
FO 
576

1684
FRL16L1
VG14 | ;

KEY INTERLOCK1

1685 
I

1"
D<-<...... -
15,3

04.1113 ,04.1072

1"FRH12-04.1076

PID 04.24

V-3313
PID 33.7

BL-402C/D 
.PID 04.17

RELIEF STACK
PID 04.24

RELIEF STACK
PID 04.24

DVH
PID 04.12

COOLING WATER 
.PID 34.2

3/4"VG14-04.1127

UIA fLeS

‘)j0pj

DVH 
.PID 04.12

inSASSCA 
- SA? 1

nAf LeeQ.

N2N3

N1N4

N6

H-406C

*
cr CE

1"1" 1"FRL16-04.1064 HQT GASrY 16931691 Wi-4004V094 1692

N532/L
LL

N531
2"

1675

N14

*

Kl-2x35
FRL16-04.1113

2sO'
1688

•o
04V092 

NOTE

- Vo* A-

GUIDED 
RADAR 
/64LCH, 

1674 
L.O.

GUIDED HHH 
RADARHH 
/64L2H

N15/

9
1677

---,
1676
L.O.

- SJA? 1
((

—O

I BL-404A/B
I PID 04.11I

BIJVULLEN

/ S-423
\ PID 04.11

/04P 17371 11738s 17371F
!" 1/2"

N639L 1" HH 14Pl1.1/2" 1.1/2"1/2’1/2’4— 617B
1733L.C. 11734 L.C.

1/2"1/2"bégl Ib*
1735 1736

KEY INTERLOCK

H AlL

2"ZL
N15 N18 N21

V-406B20"

N16 N19 N13
3/4"J 3/4"VG14-01.1125Dk]F
1754i

T 1747
/Q4( F»N0/

1.1/2-- ilbo-4

FRL16 VG14
1743

T-^748 o—,zf
17531 

J MIN. I  |

;\ yo .1/2"1.1/2'1751 L VULLEN4Bi 51.1/2"
1755D<---—

1750
KEY INTERLOCK lS-426B 1.1/2"FRL16-D4.1115

3'FRH12-04.1066

0522 /1

Q4P 
RD 
522B

04

5§

= Vsd e-

B 
625

DVH
PID 04.12

2e

"X

NGH
1741 
L.O.

NileAL
, nd!c A-Jen

0 4. l8

L
N17

1"
2"

Q4 
00 22

N11

30

1.1/2"
2"FRH12-04.1080 2"

, 1.1/2" 
2"

d”H 
1740
L.O.

^2"
2"

‘ 1.1/2"
1.1/2TRL71-04 1073

2"L.O.
•H 
1742

2"L.0.

1.1/2"FRL16-04.1124
—------------------ —‘K-

1756 
I

L/N:
N22

T\N: _(9$) 13",3,

04RV-522B
3"

//

Ki-2x60
7

/4PIAN 
6174/

2"VG40-04.1097 RELIEF STACK

84;04RV-518A 04RV-518B

HH PI
1/2'1/2" 6031D

1666i L.C. WI-40

INTERLOCKKEY

04 
RD 
518A

1671 
F.B.

1/2" 
M-l 

1668

1670 
F.B.

RD 518B

OlUullen UA
AnkA.o

1.1/2"
2"

1.1/2" 
2"

-------  
11667 L.C.

11/2" 
IW— 

1669

30m Qul

/64PIA
^03^2

PID 04.17

-IoLci (g
CM Y 8

1701

VG40 FRL16

DK

I

1/2"FRL16-04.1071

04/091

64PCA
^01^,

WI-40
1"-FRH12-04.1076 HOT GAS

<4 PC

6018

fa:t. i». —o- rtess,r/-uritfet. dit project m.

VG40FRL16

04XC-222/04XC-232
.PID 04.17|

PD KVC KOELSYST. HOLDINGtille:
BEKA

,P504.18-------"‘NdV704TT 04 X? 11 100017841

453521 1D 200283142
ckddate >yre».

9 ]200171736

Omschrijving PM
1sh.

---- T—------- ---------
■•'“I.......... 18575 i

getekend 
datum

5. 04L533
6. 04L531

voort 
wijz.

2014-07-23
2013-10-22
2007-07-16

STS
STS
STS

CH.3-04TE521.3
CH.4-01TE521.4

SAP 
Opdr.nr:

Juli.-‘14 
KH-Eng. 
Okt.-'13 

Apdn.
Juni-‘07

12
11
10
9

KOELER H--03B, H-406C/D 
factjfae. djpt: KVC OPSLAG 

project:

proj. 
Leid.

abbr.
PID

As built. 
PID 04.18 
As built.
Ldg. 04.0151 
As built.

NOTES: 3. CONNECTION ON TOP OF PIPE
7. KLEPSTEELVERWARMING (24V)

sizi I d«. n.

A1- 0.019.618

NdV 
RVO 

Apdn. 
KH Engineering

r'Wö— 
26-08-2014

RVO 
15-04-2014

Apdn. " 
20-06-2007 

def nitief_  
revisie 
datum.

doe. type
52qakkoord 

I sr.proc.l 
I techn. I

CSMATERIAL
Kl-2x454" 4"FRL1ó-04.10534"FRL16-04.10533"VG40-04.1096

) 1661
WI-40 1/2"FRL16-04.1055 BL-402C/D

BL-402C/D
PID 04.17

RELIEF STACK 
.PID 04,24

Kl-2x45
-2422244

Barg.
C

04TCA-484
PID 04.11

VI24
-40/80

DESIGN PRESSURE
DESIGN TEMPERATURE

SSSS MATERIALMATERIALCBarg. 1E2 oRV-522A/B 24

S-426B
WATER ADSORBER

°C
kW

-20/80 
22.8 
122/122 
Ti/CS

TUBES DESIGN TEMPERATURE
SURFACE__________________
CAPACITY__________________
MATERIAL TUBE/SHELL

-40/100
20_______
161______
SS316L/CS

TUBES DESIGN TEMPERATURE
CAPACITY__________________
MATERIAL 

TUBES DESIGN TEMPERATURE
SURFACE___________________
CAPACITY (H-406C/H-4O6D)
MATERIAL TUBE/SHELL

-50/100
3
SS

m2
kW

°C 
m2 
kW

TUBES DESIGN PRESSURE 10 Barg.0,0040,004 VOLUMEVOLUMETUBES DESIGN PRESSURE FV/25 Barg.TUBES DESIGN PRESSURE FV/4 m3 m‘1/201/2Barg.15RV-521

... —I_______ LZ_____J

H-406C/DV-406BV-403CH-403BTYPESET PRESSURETAG. No.

Barg.Barg.
oC",'C

Barg.
Barg.
Barg.

FV/24
-20/100

FV/25
-50/100

FV/24
-20/100

RV-518A/B
RV-519A/B
RV-520A/B

FV/24
-40/100

FV/24
-40/100

1.1/2E2
1D2
1D2

SHELL DESIGN PRESSURE
SHELL DESIGN TEMPERATURE

II
E
E

PROPYLENE CONDENSER
SHELL DESIGN PRESSURE 
SHELL DESIGN TEMPERATURE

24
24
24

VC CONDENSER_______
SHELL DESIGN PRESSURE 
SHELL DESIGN TEMPERATURE

PROPYLENE ACCUMULATOR
DESIGN PRESSURE
DESIGN TEMPERATURE

Barg.
°C

Barq. 
°C

Barg.
°C

PIL ACCUMULATOR
DESIGN PRESSURE
DESIGN TEMPERATURE

_____________ H-412_________________
OIL/PROPYLENE HEATER (SHELL XPLATE HEAT EXCHANGER)

IF
80

C
W

37
-3

4.
01

6
M

IN
. 1M

IF

H
l 

N
IN 

LL0+g-LEM
D

08

1"
FR

H
12

-0
4.

10
69

Kl
-2

x3
5

IF

T

IL

08

, J— 34
.0

01
5

M
IN

. 1M

1"
FR

H
12

-0
4.

10
70

04
V0

98

1"
FR

L1
6-

04
.1

07
4

Ki
-2

x4
5

2"
FR

H
12

-0
4.

10
68

17
03

1/
2'

i i
H

H
L

16
90

1.
1/

2"
FR

L1
6-

04
.1

07
2

1.
1/

2"

g

1/
2" 1"

Ki
-2

x3
5

Ki
-2

x3
5

2"
FR

H
12

-0
4.

10
ó7

Y-
Ki

-2
x3

0

5.1.2.e

5.1.2.e



ShinSsu
Checklist 422 PTOpeeI Initieel Vullen Loading

referentienummer Propeen Initieel Vullen Loading3-3-2022

printdatum 24-8-23Ploeg E

Uitgangspunten

O

9

O

Checklist duidelijk aftekenen en voorzien van naam Naam Datum
Prestart “Loading »

1/3

wijzigingsdatum
documenteigenaar

ODS Overdrachtsformulier is Gereed en Afgetekend.
Prestart is uitgevoerd
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T422 Propeen Initieel Vullen
Loading
Shin-Etsu PVC B.V.

Uitgangspunten
Veiligheidskritische procedure t.b.v. initieel vullen “Loading” met propeen.
Maatregelen ter voorkoming van en/of beheersen van risico’s en de borging van deze voorgeschreven 
maatregelen

Lektesten op 1 bar en druktesten bij 8 bar N2

Systeem O2 vrij purgen met N2 (<0.1 %) zie purgeroute.

Drogen met N2 tot een dauwpunt van -40°C

Bril in afgasleidingen van H-405B naar DVH in openstand zetten.

Stikstof aflaten naar DVH tot 0,1 barg.

Note: Zorg dat er geen terugstroming kan plaatsvinden uit DVH.

Systeem laten vacuümeren en vacuümtesten door systeem leverancier vanaf het 
peilglas V-405B (1” drainafsluiter peilglas) zie purgeroute.
Voor het lossen dient gecontroleerd te worden of de genomineerde hoeveelheid in
V-405B gelost kan worden.
Stel zeker dat het juiste koudemiddel (propeen) aangeleverd wordt.
(controle weegbrief tankauto / propeenfles).

Controle weegbrief 1e weging en transportdocumenten (CMR/vrachtbrief).
Indien CMR/vrachtbrief ontbreekt, mag er niet gelost worden.
Neem in dit geval contact op met afdeling logistiek.
Controle of er geen andere werkzaamheden op lospunt en of aan tanks 
plaatsvinden.
Controleer of er twee poecerblussers in de buurt zijn opgesteld.

C1724 is afgezet i.v.rn. het voorkomen van propeen in VC naar de fornuizen 
(opgassen).
ingassen systeem “Loading” met propeen

Koelwater op H-405B bijnemen
inlaat afsluiter 1H405B (1515) openen.

Stel zeker dat de juiste gasfles voor ingassen wordt gebruikt (zonder dip-pipe).

Stel zeker dat de vulslang in goede staat is.
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Vu! afsluiters 1553 en 1551 dicht houden
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T422 Propeen Initieel Vullen
Loading
Shin-Etsu PVC B.V.

De drukken, af te lezen op 04PCA-571 / 04PCA-576 en 04P-587, in de persleiding 
naar inlaat van H-405B, gaan stijgen.

De druk in V-405B, af te lezen op 04P-637, zal gaan stijgen.

Ingassen voortzetten totdat de druk in het systeem gelijk is aan de evenwichtsdruk 
die hoort bij een kook temperatuur van >0°C.
Dit is ongeveer 6 bar.

Als de druk tot boven ongeveer 6 bar stijgt, start afgassen naar DVH om mogelijk 
aanwezige N2 uit het systeem kwijt te raken.

Alle inerten zullen uit het systeem afgegast worden en de druk zal gelijk worden 
aan de evenwichtsdruk van propeen bij heersende temperatuur in het systeem. 
Note: tijdens het ingassen kan de temperatuur van het systeem worden gebruikt 
om de evenwichtsdruk van propeen te bepalen.

Afkoppelen ingasfles

Afsluiters 1624 en 1621 sluiten en gasfles afkoppelen.

Afsluiter 1626 naar het DVH openen om dit leidingstuk van druk af te laten.

Bril naast afsluiter 1621 in dichtstand zetten.

en bril in openstand zetten.

Propeengasfles met slang aansluiten op bijvulpunt.

Aankoppelen ingasfles
Maak leidingstuk tussen afsluiters 1621 en 1624 drukloos door te venten naar 
DVH via klep 1626 (interlook) en sluit deze weer.
Bril in vulleiding bijvulpunt in open stand zetten.

Afsluiter van de propeenfles openen.

Open afsluiter 1621 en breng leidingstuk op druk met propeen.

Afsluiter 1621 sluiten. Contoleer de druk op manometer 4P-570 (lektest).

Maak leidingstuk tussen afsluiters 1621 en 1624 drukloos door te venten naar 
DVH via afsluiter 1626 (interlook).
Sluit afsluiter 1626
Ingassen
Open de afsluiter 1621 en daarna 1624 zodat de expansie plaatsvindt over de 
dampafsluiter van de propeenfles en start met ingassen.

Het hele systeem staat nu op 6 barg en is gereed om vloeibare propeen te 
ontvangen.

Vullen V-405B “Loadinci” met propeen

Afsluiters 1538 en 1539 voor droger blokken open zetten, afsluiters 1540 en 1541 
na droger blokken en bypass afsluiter 1542 dicht zetten.

Aantoppelen tankauto

Voor het inpompen van propeen moet de tankauto chauffeur in het bezit zijn van 
een werkvergunning (WVG) + taakrisico analyse (TRA) waarin staat welke 
maatregelen er genomen moeten worden voor inpompen van propeen.

Het inpompen van propeen gaat via een 1"slang van max. 30 mieter en via een 
hoeveelheidmeter die voorzien is van een automatische afslag.
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T422 Propeen Initieel Vullen
Loading
Shin-Etsu PVC B.V.

Inlaat afsluiter H-405B (1515) staat open.

Propeen toevoer afsluiters 1581 en 1583 naar H-401C staan open.

Propeen toevoer afsluiters 1579 en 1601 naar H-401D staan open.

Afsluiters 1538 en 1539 voor drogerblokken staan open, afsluiters 1540 en 1541 
na drogerblokken en bypass afsluiter 1542 staan dicht.

Afgas afsluiters van H-405B 1525 en 1527 sluiten en bril in gesloten stand zetten.

Aan 1” vulleiding vulslang aankoppelen volgens instructie “ROBO gas” en tankauto 
chauffeur.

Lektest vulslang uitvoeren m.b.v. N2 aansluiting op vulpunt (1 barg).

Controleer nogmaals bij drukmeting 4P-637 (V-405B) of de druk in het systeem 
6 barg is.

inpompen propeen

In overleg met chauffeur 1%" vulafsluiters (1551 en 1553) openen en propeen 
gaan inpompen.

Het niveau van V-405B zal gaan stijgen en afleesbaar zijn in peilglas 04LG-539 en 
in PKS 04LA-525.

Note: De buitenkant van V405B zal niet aanvriezen als de ingasprocedure gevolgd 
is en de druk in V405B gelijk is aan de evenwichtsdruk van propeen bij de 
heersende temperatuur van het systeem.
Als er wel aanvriezing aan de buitenzijde van leidingen en equipment optreedt, 
moet het vullen direct gestopt en worden en gewacht totdat de druk weer gestegen 
is (a.g.v. warmte instraling omgeving).

Als de druk stijgt tot boven ongeveer 6 bar iets gaan afgassen naar DVH om rest 
N2 uit V-405B en H-405B kwijt te raken.

Note: Rest N2 zal uit dit deel van het systeem verdreven zijn als de druk in V-405B 
niet hoger wordt dan de evenwichtsdruk van propeen bij de heersende 
temperatuur in het systeem.

Als V-405B een niveau van 80% heeft bereikt, dan inpompen stoppen.

Afkoppelen tankauto

Vulafsluiters (1551 en 1553) dicht zetten en leidingstuk afgassen via afgasafsluiter 
(1552) naar DVH.

Bril naast afsluiter 1551 in gesloten stand zetten.

Note: Vulafsluiters (1551 en 1553) dichthouden

Controleer het systeem op propeen lekkage.

Het systeem is ingegast en het voorraadvat gevuld met vloeibaar propeen tot 80%. 
Tankauto en propeenflessen zijn afgekoppeld.

C1724 nog 2 uur af laten staan om te voorkomen dat er nog restanten Propeen 
meegaan in de afvoer van C1724 naar de voeding van de fornuizen.
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Systeem gaan afgassen en pushen naar DVH Zie PID 04.18
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IlIIIII — TPropeen systeem leegmaken Zie PID 04.' 6 Sh.1 en 2 T

1/2

wijzigingsdatum
docum enteigenaar

T422 propeen lossen
Shin-Etsu PVC B.V.

Afloop afsluiters H-406C/D en vereffening open zetten.

Onder veiligheden van H-406D, bril in afgasleiding naar DVH in open zetten.

Systeem van druk laten naar DVH en gaan purgen met N2 tot propyleen vrij.

Let op! Brandbaar gas naar VCAI. Uitlaat temperatuur VCAI 19T014 mag niet 
hoger worden dan 270 °C.
TSK 1” 1755 wordt tijdens de TD-activiteiten weer in de juiste positie gezet.

C1724 nog 2 uur af laten staan om te voorkomen dat er nog restanten Propeen 
meegaan in de afvoer van C1724 naar de voeding van de fornuizen.

Checklist duidelijk aftekenen en voorzien van naam

Holding
Propeen systeem leegmaken Zie PID 04.18

BL-402C of D staat bij.

Stop C-1724 volgens checklist.

Propeen toevoer naar H-403B dicht zetten bij V-406B, 11/2”afsluiter (1750) en 
11/2”bypass afsluiter (1749) dicht zetten.
H-403B leegdampen en met heetgas systeem leegdraaien, alle propeen opslaan
in V-406B. ________________
BL-402C/D stoppen
Als alle propeen in V-406B is verzameld dan afloopafsluiters van H-406C/D dicht 
zetten en vereffeningafsluiter dicht zetten.
V-406B leegpompen via vul/los leiding naar tankauto, hiervoor zal de terugslagklep 
(1 ”1755) gedraaid moeten worden.
Los slang aankoppelen aan vul/los punt en in overleg met “ROBO gas” en 
1 "afsluiter (1756) en 1 "afsluiter (1753) open zetten en vat leeg pompen.
Nadat vat leeg is afsluiter 1753 dicht zetten en vul/los slang van druklaten via 
%"afgas afsluiter naar DVH. 1 "afsluiter (1756) dichtzetten en slang afkoppelen.

—
11

Tankauto en compressor van Robogas opstallen volgens MOC, inclusief aarding, 
wegrijbeveiliging, enz.
BL-401C en D staan bij, of BL-401C of D staat bij.

Stop C-1724 volgens checklist.

._



ShinTtsu

Draai 1 %" terugslagklep 1554 van de (initieel)vul leiding. (MOC)
I

2/2

T422 propeen lossen
Shin-Etsu PVC B.V.

Systeem gaan afgassen en purgen naar DVH

Onder veiligheden van H-405B, bril in afgasleiding naar DVH in open zetten.

Systeem van druk laten naar DVH en gaan purgen met N2 tot propyleen vrij.

01724 nog 2 uur af laten staan om te voorkomen dat er nog restanten Propeen 
meegaan in de afvoer van 01724 naar de voeding van de fornuizen.

VC circulatie bij houden tijdens leegdraaien van propeen systeem zodat er warmte 
ingebracht wordt.
Propeen toevoer naar H-401C/D dicht zetten bij V-405B, 3”afsluiter (1539 en 
3”afsluiter (1538) dicht zetten.
H-401C/D leegdarnpen en met heetgas systeem leegdraaien, alle propeen 
opslaan in V-405B.
Als alle propeen in V405B is verzameld stop dan BL-401C/D en sluit 6” inlaat 
afsluiter op H-405B.

V-405B leegdrukken naar Tankauto “ROBO gas”

Laat het KW naar H-405B bijstaan.

Draai 1 %" terugslagklep 1554 van de (initieel)vul leiding. (MOC)

Los slang aankoppelen aan vul/los punt en in overleg met “ROBO gas”en 
chauffeur 1 %" “afsluiter (1553) en 1 %" “afsluiter (1551). De vloeistofslang is 
altijd gevuld met (vloeibare) propeen.
Sluit samen met de chauffeur de tankauto aan op de compressor (zuig)

Gas slang van pers compressor aansluiten op 2” afsluiter 1528 bovenop H-405B.

T.b.v. voorkomen van een explosief mengsel, de gasslang en compressor 
lektesten, inertiseren met stikstof en hierna weer van druk laten.
Open de afsluiters 1553 en 1551, en hierna de afsluiter aan bij de tankauto. V- 
405B zal hierdoor vereffenen met de tankauto. Laat de druk in V-405B niet onder 5 
barg komen (0°C).
Indien de druk lager wordt dan 5 barg moet afsluiter 1553 gesloten worden.

Open 2” afsluiter 1528 en neem de compressor bij naar de H-405B om de druk te 
handhaven.
Door het drukverschil dat ontstaat zal de inhoud van V-405B in de tankauto 
stromen. De maximale lossnelheid door de slang is 160 l/min i.v.m. statische 
oplading. De inhoud van V-405B is ca. 5.6 m3. Zorg ervoor dat V-405B niet sneller 
leeg is dan 35 minuten.
Nadat vat leeg is afsluiters 1551 en 1528 dicht zetten en comprssor stoppen.

Vul/los slang van druk laten via %"afgas afsluiter naar DVH. 2”afsluiter (1553) dicht 
zetten en slang afkoppelen.
Gasslang van druk laten en afkoppelen.

Let op! Branbaar gas naar VCAI. Uitlaat temperatuur VCAI 19T014 mag niet hoger 
worden dan 270 °C.
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